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面向不断进化的新时代
用我们的机械摊铺通向未来的道路

SERIES

人性化
节能化
维修简便

高性能
操作方便
节约成本和时间

住友建机采用新的设计思想和理念，生产制造了

具有如下三种融合时代要求的高品质摊铺机。

发动机系统/型号; ISUZU-4JJ1X发动机

符合国3废气排放基准

[履带式]

[轮胎式]

符合国3废气排放基准

住友摊铺机配备了五十铃智能型发动机，

实现了较高的作业效率和环保要求的低能耗。

使尾气排放符合法定基准。

上图照片中含有选购件

高效
节能
环保
低噪音
耐久性

涡轮增压器

2.3m～6.0m 无级伸缩
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SERIES

三连式无级伸缩熨平板可摊铺2.3m-6.0m的宽度

2.3m

6.0m

2.5m

5.0m
3.0m

6.0m

Conventional type

杰平霸2360摊铺机可以包含覆盖

两种常规熨平板的摊铺范围。

单键拱顶比例调节单键落差调节

利用液压电控迅速调节前部和后部熨平板的落差。

使路面摊铺均匀平整。

熨平板辅助功能 熨平板自动锁定和柔软推进

摊铺较厚面层时，提升油缸可以利用背压辅助熨平板提升。 在等待成品材料或摊铺作业暂时停止时，自动锁定装置起作用，

扬程油缸自动防止熨平板下落。当摊铺作业恢复时，通过电脑控制

柔软推进功能自动发挥作用。

-1～3%

不带锁定装置 熨平板自动锁定熨平板辅助压力

不会下沉下沉

自由： 压力： 锁定（保持）：

利用液压电控调节路面拱顶比例，能够非常简单地用按钮对拱顶度

实施任意调节。

世界首创; 杰平霸无级伸缩熨平板在无需另行拼接熨平板的
情况下能够实现业界首屈一指的自由伸缩幅度，使工作效率提升50%。

技术领先的高刚性熨平板，实现高质量摊铺

STV夯实系统

高质量

振动器

送料整平板

夯锤

熨平板前方所配备的送料整平板能够将沥青拌合

料导入熨平板下方并进行压实，使表面材料均

等，从而提升摊铺面层质量。利用夯锤和振动

器能够实现高效率的夯实作业。

2.3 m 4.5 m

6.0 m

6.0 m

世界首创

上图照片中含有选购件

双重作用实现高质量摊铺的新型熨平板

电加热规格
电加热式熨平板规格可实现安全施工和低碳环保，只要打开加热开关，电脑将会自动控制并保持所设定的温度，以确保稳定的摊铺质量。

无级任意伸缩型杰平霸熨平板在不需要拼接的情况下，能从2.3m任意伸缩到6.0m。

杰平霸2360摊铺机可以在不停止作业的情况下，随意改变摊铺宽度。由于无需拼接熨平板，

因此不会因熨平板的宽度不同而出现摊铺后路面平整度和密实度等质量问题。
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根据摊铺厚度可以调节螺旋叶片的高度。

(从地面算起可调节的范围：115mm～265mm )

液压调整螺旋叶片

为了前部熨平板摊铺顺畅和送料平衡，设定

了逆转功能。

可以逆转的传送带 摆动式推辊轮

移动式操作控制台

彩色显示屏幕

辅助显示器

节能模式按钮

紧急按钮

正常状态 夯振调节

维修保养 紧急按钮紧急按钮

菜单

夯振调节 紧急按钮正常状态

照片
HA60W-8

SERIES

显示各种信息的彩色显示器，可以用文字和图表确认信息，能够随时掌握设备的状态，一目了然。

舒适简便的操作

移动式操作控制台能够支

持各种各样条件下的驾驶

操作。

把发动机转速从2 , 2 0 0调整到

2,000，可以节省油耗。

　

高效率，省时省力的材料输送系统

方便用户-便于操作和维修保养

折叠

硬质材料的遮阳篷

可以折叠，便于运输。

发动机排气管也可折叠。

高质量高质量

高质量 便利性

动力流量调节板

標準姿勢 開き姿勢

液压电控流量调节板（选购件）开闭式侧板（选购件） 运输方便
HA60C(HA60W)便于运输，整机

宽度不超过2.5m，无需装卸熨平

板便可自由运输。

在2.5m范围内
运输宽度

上图照片中含有选购件

伸缩熨平板两侧安

装有辅助显示器。

与后部熨平板连接的伸缩式流量调节板除了标准

的手动型之外，还新设置了液压式的选购件。外

侧使用液压调整样式，可以自如地调节最佳拌合

料流量，实现拌合料向末端的顺畅输送。

还备有可方便调节铺设端部宽度，带开闭装置

的侧板。

特别是摊铺弯道时，便于推动卸料卡车。

低床化大容量料斗
新形状料斗的前部离地高度较低，

和以往机型相比，与材料装卸车的接车合理容易。

料斗由两侧的油缸支持，便于供料以及防止材料外溢。

座椅滑轨（选购件）
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采用先进的行走控制系统 电脑控制方向转换

履带内藏马达

采用带橡胶面的强力连接履带

通过优越的接地性提高平坦性

机械转向操作功能

折叠式材料挡板

橡胶面履带在行走时不会损伤原有路面。 流量调节板伸展可折叠，使用非常方便，同时采用了高耐久性的连接杆。

履带内藏马达能够减少履带打滑现象，加强路面牵引力。 下部摇动式滚轮吸收进入口等路面凹凸。通过接地性优越的履带提

高了平坦性能。

配备了转向操作装置，在狭窄的工地能够轻松的施工。既使摊铺到

工地尽头也可以从侧面出来，大大提高了工作效率。

设备自动控制，给左右履带加上一定的速度差，转弯时能保持一定

的曲率半径。 

中央控制器同时控制发动机，液压泵和行走马达。

通过电脑控制和简单操作实现平稳行走。由于保存已设定内容，

因此，只需(打开/关闭)行走安钮就能正常进行施工。

履带具有强韧的行走功能，
 强力支持在条件恶劣的路面上施工

上图照片中含有选购件

转向按钮

履带挡板（选购件）

配备在履带前侧，摊铺施工时，

可以清除履带前方残留的沥青材料。

（选购件）

[履带式]
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采用平行驾驶4轮驱动方式，实现了前·后轮全部同时起动

两种模式的行走
高速(0～15Km/h)适合高速行走的模式，

会自动变速。倒车(0～8Km/h)。

低速2WD(1.0～20m/min)适合摊铺速度的模式，

只是后轮驱动。

低速4WD(1.0～12m/min)适合摊铺速度的模式，

4轮同时驱动发挥牵引力。

行走轮内藏马达

延长螺旋叶片的放置场所料斗侧板处可放置伸展用挡板

不拆卸熨平板油缸就可更换轮胎

行走马达安装在左右行走轮的

内部，直接实施驱动。使平行

驾驶4轮驱动发挥了显著的效

果，实现了流畅的起步和停止。

可放置在左右前轮的后面。

本系统起到了防止打滑和流畅起动的效果。

由于能够控制反馈速度，因此使够使因负载变动而寻致的速度变化大幅减小。

并在强大的牵引力作用下，实现了行走的稳定性。

更换轮胎时将熨平板油缸和调平油缸提升到最大高度，即可更换。

可将主要的伸展板放置在料斗的后面。

轮胎式具有卓越的稳定性和灵话机动性
可提高施工作业效率

上图照片中含有选购件

更换轮胎位置

[轮胎式]
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标准装备

找平仪感应器 超声波料位控制器

根据各自的需要可以选择接触式找平仪，超声波找平仪和平衡梁。 

无论哪种找平方式都能保证摊铺精度和平整度。

（超声波找平仪和平衡梁为选购件）

料位器安装在前部熨平板附近，自动控制螺旋叶片的布料量。

熨平板护板 水平油缸护板 后部辅助作业灯 清洗喷雾枪

OTHER ITEMS

工具箱 找平仪托架储藏位置

将接触地面的引导滑板作为参考 (地面引导)。接触式找平仪（标准）

接触式找平仪（标准）

与第1相同，可以方便驾驶员操作 "数字式控制"。接触式找平仪（选购件）

接触式找平仪（选购件）

不把接触地面的引导滑板作为参考 (地面引导)。声波板找平感应器（选购件）

三个红外线感应器，不把接触地面的引导滑板作为参考。红外线平衡梁（选购件）

声波板找平感应器（选购件）
红外线平衡梁（选购件）

可以与第1结合起来使用。斜面感应器（选购件）

斜面感应器（选购件）

可以与第2第3结合起来使用，驾驶员可以用 "数字式控制"实施操作。超声波斜面感应器（选购件）

超声波斜面感应器（选购件）

能够控制材料布料流量和速度。 料位感应器（标准）

料位感应器（标准）

①
②

② 

③-1
③-2

③-1 
③-2 

④
⑤

④ 　

⑤ 

⑥

⑥ 

感应器形式 作用

① 

简便的日常保养

为了方便检查油娄油脂，交换滤芯娄以及其他日常保养，

需定期保养的部件都设置在便于作业的位置。整机两侧采用开放式边门。

液压油滤芯（回油） 液压油滤芯（HST）燃料主滤芯 空气滤清器燃料预滤芯 电脑板箱 蓄电池开关

主要操作盘

主要操作盘控制器

控制器C

控制器B＋C

控制器A＋B＋C

发动机或液压泵

故障部分

行走

高速

×

×

○

○

×

×

○

○

○

○

○

×

○

○

○

×

×

×

○

○

×

×

×

×

○

○

×

×

×

×

低速 手动 自动 加热

施工

通过显示屏操作

緊急操作

通过显示屏操作

控制器的电线调换

控制器的电线调换

非常/平常开关转换

手泵操作  (但用料斗油缸，
伸缩油缸，熨平板上下油缸)

故障对策
本设备设定许多紧急对应系统。摊铺施工出现故障时，采用各种对应措

施能使机械继续作业或离开工地。

有利于驾驶操作的密封手动泵（选购件）

　



14 15

 

SPECIFICATIONS
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传送带系统

螺旋叶片

熨平板系统

行走系统

发动机

整机

摊铺能力

摊铺宽度              

摊铺厚度              

摊铺速度             

料斗容量              

拱顶度比例 /斜面比    

质量（电加热）

全长

全宽（运输时）

全高（带遮阳篷）

运输时高度（带遮阳篷）

轴距

履带宽度

轮胎

驱动形式

有效宽度x列

速度

尺寸

回转数

型号

加热装置

落差调节方式

伸缩式挡板调节方式

形式

行走驱动方式

刹车方式

移动速度 前/后

生产厂家 型号

总排气量

额定输出

燃料油箱容量

电气系统

HA60W-8HA60C-8

2.3～6.0 m 无级伸缩

10～300 mm

1～20 m/mim

13 ton

-1～3（Hyd.）/0～3%

  五十铃 AI-4JJ1X（符合国家第三阶段非道路机械环保排放标准）

2999 cc（4缸）

89.2/2200 kW/min-1（119.6 hp）

140 L

24V

液压（左右单独驱动）

400 mm x 2

0～14.5 m/mim

直径330 mm  螺距300 mm

0～75 mim-1

杰平霸 2360 熨平板

电加热

液压夯锤/振动器

0～50 Hz

0～20 Hz

液压调节

液压调节

14960 kg

6620 mm

2490 mm

2740（3790）mm

2740（2915）mm

2615 mm

284 mm

ー

15220 kg

6930 mm

2490 mm

2765（3790）mm

2765（2915）mm

2700 mm

ー

前轮22x14x16（实心轮胎）后轮15.5R25

轮胎式

前轮液压马达/后轮液压无级变速器

自动刹车

0～15 / 0～10 km/h

履带式

液压式无级变速器

自动刹车

0～3 / 0～3 km/h

夯实系统

形式

振动器振动数

夯锤回转数

[履带式]（带选购件配置）

[轮胎式]（带选购件配置）




